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学生的兴趣为切入点" 帮助学生在趣味学习情境中提高学习

积极性与主动性" 鼓励学生加强理论学习与金工实习, 课程设

计应由浅入深# 由易到难" 有助于学生在循序渐进中培养整体

的职业知识与能力水平, 以 $金属工艺学% 之 $钢的热处理

-退火与正火% 的课程学习为例进行说明,

&一) 科学构思" 创设趣味教学情境

艺术家洛克威尔说! *真知灼见" 首先来自多思善疑,+

因此" 教师应将8CBK工程教育模式应用在 $金属工艺学% 的

教学进行科学构思" 建构促进学生思维与行动的 8CBK工程教

育体系, 创设适合学生发展的趣味教学情境" 从而有效激发学

生主动学习的积极性" 促进学生以饱满的学习热情投入到学

习中, 例如" $钢的热处理-退火与正火% 课程的学习" 首先

采用多媒体课件" 以视频播放形式引入知识回顾! 什么是钢的

热处理/ 钢的热处理怎么分类/ 帮助学生温故知新, 学生在巩

固已有知识的同时" 对于新知识的学习会自然而然地接受而

水到渠成, 多媒体的教学形式直观形象" 易于理解" 且图文声

光电效果丰富多彩" 使学习充满乐趣" 学生的主观能动性被有

效激发,

&二) 精准设计" 以教学目标为航标

明确教学目标是有效开展教学活动的首要条件, 8CBK工

程教育模式的设计阶段应基于 $金属工艺学% 教学内容知识

点多# 连贯性强的特点" 教师根据教学目标与学生的最近发展

区理论 &学生当前的水平与未来可能发展的水平之间的差

异)" 对教学方案进行适合于学生发展的精准化设计" 突出教

学重点" 有利于学生掌握金属材料的性能# 应用等相关知识

点" 从而可以充分提高学习效率, 例如" $钢的热处理-退火

与正火% 的教学目标为! 掌握正火与退火的工艺特点以及应

用范围" 金属材料的内在能量" 零件的加工工艺性能与材料使

用性能" 零件的使用寿命延长方法, 教学重点是退火的分类#

退火与正火的应用及选择方法, 应以教学重点为架构" 在整个

学习过程进行讲解# 体验与渗透,

&三) 组织实施" 以学生参与为主体

以培养学生的能力为本位" 是 8CBK工程教育模式所倡

导的教学理念, 教师在组织项目工程的过程中" 应遵循 *根

据学情# 分层分组# 因材施教# 工学结合+ 的教学原则" 学

生的学情包括学习成绩# 学习态度# 已知知识# 实际能力

等" 然后采取同组异质的方式将学生进行分层分组" 小组内

再对教师布置的项目工程任务进行分析和分解" 确定项目完

成的方法" 使得每个小组的后进生都可以在优秀生的帮助

下" 专业能力水平得到不同程度的提升, 例如! $钢的热处

理-退火与正火% 应根据学生学情" 将教学内容退火的定义

与目的# 分类与应用" 正火的定义# 目的和应用" 选择正火

与退火的方法" 把学生按照同组异质原则分为五个小组, 学

生将教师录制好的微课知识点课件" 进行不断反复# 循环式

观看" 感悟工程项目生产的全过程, 然后" 教师带领学生进

入工厂进行实地观摩" 并参与到项目工程产品的每一个生产

环节中" 如齿轮加工工艺路线的流程!
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精加工等, 每个小组指定一名工人师傅指导实

践" 学生在亲自参与工程项目实操中" 真实的体验使知识与

技能同时得到提升,

&四) 高效运作" 以职业技能为导向

$金属工艺学% 以职业技能为导向的高效运作" 即是指通

过对8CBK工程教育模式下 $金属工艺学% 教学的评价" 针对

该模式面向工程的特点" 对教学过程的构思# 设计# 实施阶段

进行评价" 完成评价过程" 从而实现 8 &构思) <C &设计)

<B&实施) <K &运作) 的周期性良好运行,

在 $金属工艺学% 的8CBK工程教育模式中" 采用的是阶

段性评价与总体性评价相结合的方式" 首先是在一个项目工程

完成到一个阶段后的阶段性评价" 旨在发现项目阶段完成过程

中的问题" 并及时进行微调整" 为下一个阶段的顺利进行做好

铺垫. 然后是在期末进行的总结性评价" 目的是促进师生在总

结经验中反思不足之处" 构建出新的# 切实可行# 更加适合于

发展的知识体系, 例如! $钢的热处理-退火与正火% 的评价

采取教师评价# 生生评价# 自我评价相结合的方式, 通过多元

化评价" 可以帮助学生对学习过程中的知识点先知其然而后知

其所以然" 在理解中明白退火的四种分类! 扩散# 完全# 球化

与去应力退火" 退火与正火的选择方案应从三个方面考虑! 切

削加工性能# 使用性能# 经济, 学生在专业知识与技能得到巩

固与加强的同时" 形成了良好的学习习惯,

综上所述" 8CBK工程教育模式在 $金属工艺学% 中的应

用" 核心点在于 *融且专+" 既实现了理论融于实践 &学融于

做)" 又使职业技能更加专业" 可以使中职教育在借鉴国际教

育的新路径# 新方法# 新经验# 新成果的同时实现创新, 因

此" 我国的8CBK工程教育模式在职业教育中的实施应针对我

国的中职教育学情" 对中职专业建设的培养方案进行科学合理

的制定" 对课程体系的教学内容与方法进行深入分析" 对工程

教育的实践基地与指导方法加以研究" 采用因材施教的方法,

学生在做中学" 借鉴中创新" 才能取得实质性的突破" 为我国

的经济社会发展培养更加符合新要求的工程技术人才" 为提供

人才支撑与智力支持起到一定的促进作用,
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